
PCB Fræser: 
LPKF CircuitPro

LPKF E44
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Borstørrelser til 
PCB-fræseren
Inden du gør i gang, bør du sørge for at 
du bruger de bor-størrelser der er til 
fræseren, dvs:
Contour router skal være over 1 mm.
og huller skal passe med størrelserne på 
”Spiral Drills” 
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Bor type Størrelser Bruges til:
Micro Cutter 0,1 mm Milling
Universal Cutter 0,2 mm Milling
Endmill 1 mm

2 mm
Milling

Spiral Drill 0,7 mm
0,8 mm
0,9 mm
1 mm
1,2 mm
1,5 mm
2 mm
3 mm

DrillingPlated/
DrillingUnplated

Contour Router 1 mm
2 mm

ContourRouting



Opstart
1. Tænd Fræser
2. Tænd computeren
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Opstart CurcuitPro
1. Start PC
2. Log på brugeren „PCB fræser“

kodeordet ”1234” 
3. Åben Programmet „LPKF CurcuitPro

PM 2.X“
Noter:. 
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Initialisering
1. Lad CurcuitPro få forbindelse til 

fræser
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Opret nyt dokument
• Vælg PCB typen

• Bottom
• Top
• Double sided
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Start ” Process
Planning Wizard”
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Vælg ”Process
PCBs”
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Vælg PCB-typen
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Vælg PCB-
materialet
• Komponenten bruger FR4

Note:
FR står for Flame Retardants og kan 
laves af forskellige materialer:
FR1 = Phenolic resin + hard paper
FR2 = Phenolic resin + hard paper
FR3 = Epoxy resin + hard paper
FR4 = Epoxy resin + glass fibre fabric
FR5 = Epoxy resin + thermostable glass
fibre fabric
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Importer gerber-filer
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Åben mappen med 
Gerber-filer
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Vælg ”Layer” til 
Gerber-filerne i 
Importmanageren
• Giv Gerber-filerne de rigtige 

”Layer/Template”
• Der skal minimum eksistere:

• Top/bottom layer
• BoardOutline
• DrillPlated/DrillUnplated
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Rubout – fjern et felt 
af kobber fra printet
• Vælg i drop-down menuen om rubout

skal laves på:
• Rubout all alyers
• RuboutBottom
• RuboutTop

• Vinduet ”Create rectangle” kommer 
frem

• Ved indsætning af Rubout, Tryk først 
på udgangspunktet for Rubout
området og tryk igen. Når det 
markerede felt er det ønskede rubout
område. 

• Luk vinduet ”Create rectangle” 
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1. Vælg ”Create fiducial in the CAM 
view”

2. Vinduet ”Create fiducial” kommer 
frem 

3. Indsæt da fiducials: (tryk med musen)
• Indsæt mindst 3 fiducials
• Sæt som udgangspunkt 1 fiducial pr. 

hjørne på PCB’et
• Sæt fiducial ca. 1 cm ud fra PCB’ets 

hjørner

4. Luk vinduet ”Create fiducial” 

Indsæt Fiducials
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Generate Insulate
and contour routing 
toolpath

16



Vælg Insulate
1. Vælg Insulate:

• Hvis du ikke har Rubout brug da 
”Basic, pads double”

• Hvis du har Rubout, brug da: ”Partial
rubout”

2. (Hvis du har rubout)
• Tryk ”show details” 
• Vælg hvilket lag der skal lavet rubout

på

3. Ændre ”Copper Thickness” til 35 µm
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Vælg Contour
Routing
1. Vælg Contour Routing:

• Vælg hvad der passer dig, men 
”Corner gap” er at foretrække

• Undgå at bruge ”no gaps”

2. Uncheck ”Pockets”
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Computation
Results:
• Der skulle helst ikke være nogle 

errors
• Hvis der er vil det typisk være fordi 

der er valgt bor størrelser til printet, 
der ikke defineret.

Note:
Hvis der er valgt borstørrelser der ikke 
passer på de definerede borstørrelser, 
marker da hullet i ”CAM view”, 
venstreklik, vælg ”Assign Tool” og vælg 
det ønskede bor på listen
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Start ”Board 
Production Wizard”

20



Sæt materiale i 
fræser
• FR4 pladen skal sættes på de to 

”tapper” på fræseren (Vist på billedet 
under)

• Pladen tapes da fast i hjørnerne, for at 
den ikke hæver sig. 
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Material Settings:
• Definer området på FR4 pladen du vil 

bruge ved at i ”Machining view” flyt 
fræseren til øverste højre hjørne eller 
nederste venstre hjørne af det område 
du ønsker at benytte, når du er i de 
givne positioner tryk da på ikonerne 
for hhv. nedre venstre og øvre højre 
hjørne.

• Eller tryk ”Continue”, hvis du bruger 
en ny plade. 

22



Placement
• I Machining view kan printet nu 

placeres på pladen ved at trække det 
til den ønskede placering

• Hvis man ønsker flere ens print, kan 
man gøre det i vinduet under ”Step 
and Repeat”, sæt som minimum 3mm 
spacing mellem print, for at den ikke 
tager fejl af fiducials og ødelægger 
produktionen. 
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Fræsning 
påbegyndes 
• Følg anvisningerne om skift af bor. 

Som vist nedenfor:
Tryk først OK, når boret er skiftet. 
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Flip material
• Følg anvisningerne om at vende 

materialet om den længste 
symmetriakse. (Vist med stipletlinje)
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